
 
  



 

 

 

 

 

 

 



 

1 Вид практики, способ и форма ее проведения 

 

Рабочая программа по производственной практике составлена для студентов бакалав-

риата по направлению 18.03.01 – Химическая технология (заочная форма обучения), профиль 

подготовки – Технология и переработка полимеров. 

Производственная практика  по получению первичных профессиональных умений и на-

выков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности. 

Во время практики студент должен: 

- получить общие представления о работе предприятия, выпуске продукции и организа-

ции производственных процессов на промышленных предприятиях химического производства. 

Задачи практики: 

 - изучение общезаводских служб предприятия, структуры общезаводского хозяйства, изучение 

вопросов снабжения их сырьем, материалами, энерго - и водоснабжения; 

 - изучение вопросов организации и планирования производства; 

- общее знакомство с предприятием, приемами и методами управления заводом; 

- ознакомление с организацией труда рабочих; 

- изучение конкретного технологического процесса (по индивидуальному заданию) и сбор ма-

териалов для курсового проекта; 

- составление отчета о практике. 

Практика проводится непрерывно - путем выделения в календарном учебном графике 

непрерывного периода учебного времени для проведения всех видов практик, предусмотрен-

ных ОПОП ВО.  

Способы проведения практики – стационарный и/или выездной. 

 

2 Планируемые результаты обучения при прохождении практики 

 

В результате прохождения производственной практики бакалавр по направлению 

18.03.01, профилю подготовки Технология и переработка полимеров должен обладать сле-

дующими компетенциями: 

Общекультурные: 

ОК-3 способностью использовать основы экономических знаний в различных сферах 

жизнедеятельности; 

ОК-5 способностью к коммуникации в устной и письменной формах на русском и ино-

странном языках для решения задач межличностного и межкультурного взаимодействия; 

ОК-6 способностью работать в коллективе, толерантно воспринимать социальные, этни-

ческие, конфессиональные и культурные различия; 

ОК-7способностью к самоорганизации и самообразованию;  
Общепрофессиональные: 

ОПК-6 владением основными методами защиты производственного персонала и населе-

ния от возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий; 

Профессиональные: 

ПК-1 способностью и готовностью осуществлять технологический процесс в соответст-

вии с регламентом и использовать технические средства для измерения основных параметров 

технологического процесса, свойств сырья и продукции; 

ПК-3 готовностью использовать нормативные документы по качеству, стандартизации и 

сертификации продуктов и изделий, элементы экономического анализа в практической дея-

тельности; 

ПК-4 способностью принимать конкретные технические решения при разработке техно-

логических процессов, выбирать технические средства и технологии с учетом экологических 

последствий их применения; 

ПК-5 способностью использовать правила техники безопасности, производственной сани-

тарии, пожарной безопасности и нормы охраны труда, измерять и оценивать параметры произ-

водственного микроклимата, уровня запыленности и загазованности, шума, и вибрации, осве-

щенности рабочих мест; 



ПК-6 способностью налаживать, настраивать и осуществлять проверку оборудования и 

программных средств; 

ПК-7 способностью проверять техническое состояние, организовать профилактические 

осмотры и текущий ремонт оборудования, готовить оборудование к ремонту и принимать обо-

рудование из ремонта; 

ПК-8 готовностью к освоению и эксплуатации вновь вводимого оборудования; 

ПК-9 способностью анализировать техническую документацию, подбирать оборудование, 

готовить заявки на приобретение и ремонт оборудования; 

ПК-10 способность проводить анализ сырья, материалов и готовой продукции, осуществ-

лять оценку результатов анализа; 

ПК-11 способностью выявлять и устранять отклонения от режимов работы технологиче-

ского оборудования и параметров технологического процесса; 

ПК-20 готовностью изучать научно-техническую информацию, отечественный и зару-

бежный опыт по тематике исследования; 

ПК-21 готовностью разрабатывать проекты в составе авторского коллектива; 

ПК-22 готовностью использовать информационные технологии при разработке проектов. 

 

3 Место производственной практики в структуре образовательной  

программы 

 

Производственная практика для студентов направления 18.03.01 «Химическая техноло-

гия» проходит на четвертом курсе в восьмом семестре после изучения предшествующих дис-

циплин: 

Б1.В.ОД.13 Технология переработки эластомеров 

Б1.В.ДВ.7-1 Введение в химию ВМС 

Б1.В.ОД.12 Химия и физика полимеров 

Б1.В.ДВ.6-1 Сырье и материалы для резиновой промышленности 

Б1.В.ДВ.8-1 Технология резиновых изделий 

 

Производственная практика необходима для изучения дисциплин: 

а) Б1.Б.15  Безопасность жизнедеятельности; 

б) Б1.В.ДВ.10 Общезаводское хозяйство и охрана труда на предприятиях по получению и пе-

реработке полимеров; 

в) Б.1.В.ОД.14 Технология получения и переработки полимерных композиционных материа-

лов 

 и для написания курсовой работы. 

Форма проведения производственной практики – заводская. 

 

4 Время проведения производственной практики 

 

Длительность проведения производственной практики в соответствии с учебным планом 

кафедры ХТПЭ ФГБОУ ВО «КНИТУ» для студентов бакалавриата направления 18.03.01 «Хи-

мическая технология» составляет 4 недели или 216 часов. 

Место проведения практики – промышленные предприятия, оснащенные современным 

технологическим оборудованием по переработке полимерных материалов: ПАО «КВАРТ», 

ООО «СафПласт», ООО «РВ-Пласт», ООО «Данафлекс».  

 

5 Содержание практики 

 

Общая трудоемкость производственной практики составляет _6__ зачетных единиц 

___216____ часов. 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды учебной работы, на практике 

включая самостоятельную работу 

студентов и трудоемкость (в часах) 

Формы текуще-

го контроля 

1 2 3 4 5 6 7 



 
1 

1 этап. Знакомство с местом про-

хождения практики, получение 

индивидуального задания. 

Ознакомительная лекция, инструк-

таж по технике безопасности  16 ч. 

Оформление 

пропуска на 

предприятие 
 
2 

2 этап. Изучение общезаводских 

служб. Изучение технологиче-

ского процесса цеха, технологи-

ческого оборудования. 

Сбор материала под руководством 

руководителя от предприятия 100 

ч. 

Заполненный 

дневник прохо-

ждения практи-

ки 
3 2 этап Сбор информации по теме 

индивидуального задания, выда-

ваемого непосредственным руко-

водителем от университета 

Сбор материала под руководством 

руководителя от предприятия 50 ч 

Заполненный 

дневник прохо-

ждения практи-

ки 
4 3 этап. Анализ собранного мате-

риала и оформление отчета. 

Систематизация материала и 

оформление отчета 50 ч. 

Отчет по прак-

тике 

 

1 этап. После ознакомления с общезаводскими правилами, оформления документов, ин-

структажа по ТБ, противопожарной технике, газовой  и электробезопасности, проводимых 

службами завода, студенты распределяются по цехам, где они обязаны пройти инструктаж по 

ТБ на рабочем месте, при этом  должны изучить: 

- основные источники возможной опасности в цехе, на установке; 

- причины и источники выделения, и характеристику токсичных веществ и их действие на 

организм человека; 

- применение средств индивидуальной защиты; категории пожарной опасности, эвакуаци-

онные, запасные выходы, средства пожаротушения, пожарную сигнализацию; 

- правила электробезопасности; 

- правила поведения обслуживающего персонала при возникновении опасности на уста-

новке, аппарате. 

2 этап. Изучение общезаводских служб 

При изучении этого раздела нужно собрать материал по следующим вопросам: 

- снабжение завода электроэнергией, источники электроэнергии. 

- снабжение завода паром, параметры пара, источники его получения, возврат конденсата, 

стоимость пара различных параметров, схемы паропроводов; 

- водоснабжение завода, источники и схемы получения воды, предъявляемые  к ней тре-

бования. Водоподготовка для различных технологических и энергетических целей. Меро-

приятия по экономии воды, использование атмосферного воздуха для охлаждения; 

- канализационное хозяйство завода. Характеристика сбрасываемых вод и очистных со-

оружений. Принимаемые меры для уменьшения  попадания вредных веществ в водослив 

общего назначения.  

- очистные сооружения; 

- методы обезвреживания твердых, жидких и газообразных отходов производства. Другие 

меры по охране окружающей среды; 

- транспортное хозяйство предприятия. Внутризаводской транспорт. Резервуарные парки, 

назначения, расположение и требования к ним; 

- служба техники безопасности и охраны труда. Основные источники опасности. Аварий-

ное состояние, средства его объявления; 

- вычислительный центр предприятия. Использование  компьютеров на всѐм предприятия 

и  в его отдельных цехах. 

Изучение технологического процесса цеха 

При изучении этого раздела нужно собрать материал по следующим вопросам: 

- назначение цеха и его роль в системе завода, готовая продукция, взаимосвязь цехов за-

вода; 

- последовательность операций технологического процесса, режимные условия ведения 

процесса (температура, давление, дозировка и т.д.); 

- применяемое  сырье и полуфабрикаты; 

- складское хозяйство цеха; 

- побочные продукты и отходы производства, методы их утилизации; 

- очистка сточных вод и воздуха. 



Изучение основного технологического оборудования 

При изучении этого раздела нужно собрать материал по следующим вопросам: 

- основные аппараты цеха. Конструкция аппарата и режим работы. Загрузка сырья, ин-

гредиентов и подача жидких, сыпучих продуктов и режим работы. Система нагрева и охлажде-

ния. Приемы управления и контроля работы основного оборудования, возможные неполадки и 

меры их устранения; 

- материалы, применяемые для изготовления аппаратов, способы защиты от коррозии; 

- мероприятия, используемые для защиты оборудования от потерь тепла. 

6 Формы отчетности по производственной практике 

 

По итогам прохождения практики обучающийся в течение 7 дней подготавливает и 

представляет на кафедру следующую отчетную документацию: 

 индивидуальное задание на производственную практику (Приложение №1); 

 отчет по производственной практике (Приложение № 2); 

 дневник по производственной практике (Приложение № 3); 

 отзыв о выполнении программы практики (Приложение № 3); 

 путевку на прохождение практики (Приложение №4); 

 решение о поездке (командировании), в случае, если обучающийся  выезжает на 

практику за пределы г. Казани. 

Отчет оформляется в соответствии с требованиями ГОСТ 2.105-95.  

Текст отчета можно писать на обеих сторонах листа, соблюдая следующие размеры по-

лей: левое - 30 мм, правое - 10 мм, нижнее - 20 мм, верхнее - 20 мм. 

Текст делят на разделы, подразделы и пункты, пронумерованные арабскими цифрами: 

разделы - 1, 2, 3,..., подразделы - 1.1, 2.1,...., пункты 1.1.1,..., 2.1.2, и т.п. 

Каждый раздел следует начинать с нового листа. 

Страницы отчета проставляют арабскими цифрами в правом верхнем углу, включая в 

общую нумерацию титульный лист таблицы, рисунки.  

Ссылки по тексту и список использованной литературы оформляют согласно ГОСТ 7.1.-

84. Объем отчета 10 – 20 с. 

 

7 Промежуточная аттестация обучающихся по производственной практике 

 

Производственная практика проводится в соответствии с учебным планом, и аттестуется 

преподавателем по системе дифференцированного зачета. 

Срок аттестации 7 дней после завершения практики. 

При оценке результатов учебной практики используется рейтинговая система оценки 

знаний обучающихся на основании «Положения о балльно-рейтинговой системе оценки знаний 

обучающихся и обеспечения качества учебного процесса» (Утверждено решением УМК Уче-

ного совета ФГБОУ ВО «КНИТУ», протокол № 12 от 24.10.2011). 

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется в соответст-

вии с семестровым рейтинговым баллом по 100-бальной шкале. Для получения дифференциро-

ванного зачета семестровый балл должен быть выше минимального (от 60 до 100), при этом 

вводится следующая шкала перевода 100-бальной шкалы в 4-х бальную: 

- от 87 до 100 баллов – «отлично» 

- от 73 до 86 баллов – «хорошо» 

- от 60 до 72 баллов – «удовлетворительно» 

- 60 и менее баллов – «неудовлетворительно». 

Текущий рейтинг складывается из: 

- баллов, полученных за заполнение дневника практики: максимально 20 баллов, мини-

мально 10 баллов; 

- баллов, полученных за объем собранных материалов по практике: максимально 30 

баллов, минимально 25 баллов; 



- баллов, полученных во время собеседования: максимально 10 баллов, минимально 5 

баллов. 

В результате максимальный текущий рейтинг составит 60 балла. Минимальное количест-

во баллов для зачета – 40.  

На основании отчетной документации, сданной обучающимся на кафедру по окончании 

практики, преподаватель-руководитель практики принимает решение о допуске обучающегося 

к защите отчета по практике. За отчет по практике максимально 40 баллов, минимально 20 

баллов. 

Суммарный рейтинг по практике складывается из текущего рейтинга и баллов получен-

ных за сдачу отчета по практике: максимально 100 баллов, минимально 60 баллов. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



8 Учебно-методическое и информационное обеспечение учебной практики  

а) основная литература: 

 

Основные источники информации Кол-во экз. 

1 Семчиков Ю. Д. Введение в химию полимеров: Семчи-

ков Ю.Д., Жильцов С. Ф., Зайцев С. Д. - Издательство 

«Лань», 2-е изд., 2014. – 224 с. 

ЭБС «Лань» 

http://e.lanbook.com/boo

ks/element.php?pl1_id=4

036  

Доступ из любой точки 

Интернета после реги-

страции с IP- адресов 

КНИТУ 

2 Компаундирование полимеров методом двухшнековой 

экструзии. Учебное пособие / С.И. Вольфсон, Т.В. Мака-

ров, Н.А. Охотина и др.// СПб: Научные основы и техно-

логии, 2014. – 184 с., ил. 

 

50 экз. в УНИЦ КНИ-

ТУ 

 

3 Голицин А. Промышленная экология и мониторинг за-

грязнения природной среды. Изд-во Оникс.- 2015.- 336с. 

(OZON.ru) 

 

ЭБС «Лань» 

http://e.lanbook.com/boo

ks/ 

Доступ из любой точки 

Интернета после реги-

страции с IP- адресов 

КНИТУ 

4 Кербер М.Л., Буканов А.М., Вольфсон С.И. и др. Физи-

ческие и химические процессы при переработке полиме-

ров. Учебное пособие. СПб: Научные основы и техноло-

гии, 2013.- 314с. 

ЭБС «Лань» 

http://e.lanbook.com/boo

ks/ 

Доступ из любой точки 

Интернета после реги-

страции с IP- адресов 

КНИТУ 

5 Криштафович В.И.Физико-химические методы иссле-

дования: Учебник для бакалавров/, В.И. Криштафович, 

Д.В. Криштафович., Н.В. Еремеева.- Дашков и К. 2015.- 

208 с. 

ЭБС «КнигаФонд» 

http://www.knigafund.ru/

authors/32304 Доступ из 

любой точки Интернета 

после регистрации с IP- 

адресов КНИТУ 

 

б) дополнительная литература: 

 

В качестве дополнительных источников информации рекомендуется ис-

пользовать следующую литературу: 

Дополнительные источники информации Кол-во экз. 

1 Термоэластопласты. Джеффри Холден, Ханс 

Р.Крихельдорф, Родерик П.Куирк, перевод с английского 

3-ого издания под.ред. Б.Л.Смирнова, Профессия, Санкт-

Петербург, 2011 год., - 720 с. 

ЭБС «Лань» 

http://e.lanbook.com/boo

ks/ 
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9 Материально-техническое обеспечение практики  

 

Материально-техническое обеспечение практики должно быть достаточ-

ным для достижения целей практики и должно соответствовать действующим са-

нитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасно-

сти при проведении учебных и научно-производственных работ. 

Предприятия, оснащенные современным оборудованием по переработке 

полимеров: ПАО «КВАРТ», ООО «ВР-Пласт», ООО «СафПласт» и другие. Тех-

нологические линии по приготовлению резиновых смесей, линии по переработке 

эластомеров и полимерных материалов методами литья под давлением, компрес-

сионным прессованием, экструдированием, вулканизационное оборудование. 

Студентам должна быть обеспечена возможность доступа к информации, 

необходимой для выполнения задания по практике и написанию отчета. 
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1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования 

 

Этапы фор-

мирования 

компетенции 

Форми-

руемые 

компетен-

ции  

Содержание компетенции 
Оценочные 

средства 

1 2 3 4 

1-3 этап ОК-3 способностью использовать основы эконо-

мических знаний в различных сферах жиз-

недеятельности; 

отчет 

1-3 этап ОК-5  способностью к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностран-

ном языках для решения задач межличност-

ного и межкультурного взаимодействия 

собеседова-

ние 

1-3 этап ОК-6 способностью работать в коллективе, толе-

рантно воспринимать социальные, этниче-

ские, конфессиональные и культурные раз-

личия; 

Собеседова-

ние 

1-3 этап ОК-7 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию. 

отчет 

1 этап  ОПК-6 владением основными методами защиты 

производственного персонала и населения 

от возможных последствий аварий, катаст-

роф, стихийных бедствий; 

Отчет, собе-

седова-ние 

 

2 этап  ПК-1 

 

способностью и готовностью осуществлять 

технологический процесс в соответствии с 

регламентом и использовать технические 

средства для измерения основных парамет-

ров технологического процесса, свойств сы-

рья и продукции 

отчет, собе-

седова-ние 

 

3 этап  ПК-3 готовностью использовать нормативные до-

кументы по качеству, стандартизации и сер-

тификации продуктов и изделий, элементы 

экономического анализа в практической 

деятельности 

отчет, собе-

седова-ние 

2 этап ПК-4 способностью принимать конкретные тех-

нические решения при разработке техноло-

гических процессов, выбирать технические 

средства и технологии с учетом экологиче-

ских последствий их применения 

собеседова-

ние 

3 этап ПК-5 способностью использовать правила техни-

ки безопасности, производственной санита-

рии, пожарной безопасности и нормы охра-

ны труда, измерять и оценивать параметры 

производственного микроклимата, уровня 

запыленности и загазованности, шума, и 

вибрации, освещенности рабочих мест 

отчет, собе-

седование 

2 этап ПК-6 способностью налаживать, настраивать и 

осуществлять проверку оборудования и 

программных средств 

собеседова-

ние 

2 этап ПК-7 способностью проверять техническое со-

стояние, организовать профилактические 

осмотры и текущий ремонт оборудования, 

готовить оборудование к ремонту и прини-

собеседова-

ние 



мать оборудование из ремонта 

2 этап ПК-8 готовностью к освоению и эксплуатации 

вновь вводимого оборудования 

отчет, собе-

седование 

2 этап ПК-9 способностью анализировать техническую 

документацию, подбирать оборудование, 

готовить заявки на приобретение и ремонт 

оборудования 

собеседова-

ние 

3 этап  ПК-10 способность проводить анализ сырья, мате-

риалов и готовой продукции, осуществлять 

оценку результатов анализа 

собеседова-

ние 

2 этап ПК-11 способностью выявлять и устранять откло-

нения от режимов работы технологического 

оборудования и параметров технологиче-

ского процесса 

собеседова-

ние 

1-3 этап ПК-21 готовностью разрабатывать проекты в со-

ставе авторского коллектива 

отчет, собе-

седование 

1-3 этап ПК-22 готовностью использовать информационные 

технологии при разработке проектов 

отчет, собе-

седование 

1-3 этап ПК-23 способностью проектировать технологиче-

ские процессы с использованием автомати-

зированных систем технологической подго-

товки производства в составе авторского 

коллектива. 

отчет, собе-

седование 

 

2 Показатели и критерии оценивания компетенций на этапах их форми-

рования с описанием шкал оценивания 

 
Этап фор-

мирования 

компетен-

ции 

Индекс ком-

петенции 
Уровни освоения компетенции 

1-3 этап 

ОК-3 Пороговый  
Базовая готовность использовать основы экономических 

знаний в различных сферах жизнедеятельности; 

Продвинутый 

Типовая готовность использовать основы экономиче-

ских знаний в различных сферах жизнедеятельности; 

Превосходный 

Углубленная готовность использовать основы экономи-

ческих знаний в различных сферах жизнедеятельности 

1-3 этап 

ОК-5  Пороговый  
Базовая способность к коммуникации в устной и пись-

менной формах на русском и иностранном языках для 

решения задач межличностного и межкультурного 

взаимодействия 

Продвинутый 

Типовая способность к коммуникации в устной и пись-

менной формах на русском и иностранном языках для 

решения задач межличностного и межкультурного 

взаимодействия 

Превосходный 

Углубленная способность к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном языках 

для решения задач межличностного и межкультурного 



взаимодействия 

1-3 этап 

ОК-6  Пороговый 

Базовая способность работать в коллективе, толерантно 

воспринимать социальные, этнические, конфессиональ-

ные и культурные различия; 

Продвинутый 

Типовая способность работать в коллективе, толерантно 

воспринимать социальные, этнические, конфессиональ-

ные и культурные различия; 

Превосходный  

Углубленная способность работать в коллективе, толе-

рантно воспринимать социальные, этнические, конфес-

сиональные и культурные различия; 

1-3 этап 

ОК-7 Пороговый  
Базовая способность к самоорганизации и самообразо-

ванию 

Продвинутый 

Типовая способность к самоорганизации и самообразо-

ванию 

Превосходный 

Углубленная способность к самоорганизации и самооб-

разованию 

1-2 этап 

ОПК-6 Пороговый  
Базовая способность владеть основными методами за-

щиты производственного персонала и населения от воз-

можных последствий аварий, катастроф, стихийных 

бедствий; 

Продвинутый 

Типовая способность владеть основными методами за-

щиты производственного персонала и населения от воз-

можных последствий аварий, катастроф, стихийных 

бедствий 

Превосходный 

Углубленная способность владеть основными методами 

защиты производственного персонала и населения от 

возможных последствий аварий, катастроф, стихийных 

бедствий 

2 

этап 

ПК-1 Пороговый  

Базовая способность и готовность осуществлять техно-

логический процесс в соответствии с регламентом и ис-

пользовать технические средства для измерения основ-

ных параметров технологического процесса, свойств 

сырья и продукции 

Продвинутый 

Типовая способность и готовность осуществлять техно-

логический процесс в соответствии с регламентом и ис-

пользовать технические средства для измерения основ-

ных параметров технологического процесса, свойств 

сырья и продукции 

Превосходный 

Углубленная способность и готовность осуществлять 

технологический процесс в соответствии с регламентом 

и использовать технические средства для измерения ос-

новных параметров технологического процесса, свойств 



сырья и продукции 

2-3 этап ПК-3 Пороговый  

Базовая готовность использовать нормативные докумен-

ты по качеству, стандартизации и сертификации продук-

тов и изделий, элементы экономического анализа в 

практической деятельности 

Продвинутый 

Типовая готовность использовать нормативные доку-

менты по качеству, стандартизации и сертификации 

продуктов и изделий, элементы экономического анализа 

в практической деятельности 

Превосходный 

Углубленная готовность использовать нормативные до-

кументы по качеству, стандартизации и сертификации 

продуктов и изделий, элементы экономического анализа 

в практической деятельности 

2-3 этап ПК-4 Пороговый  

Базовая способность принимать конкретные техниче-

ские решения при разработке технологических процес-

сов, выбирать технические средства и технологии с уче-

том экологических последствий их применения; 

Продвинутый 

Типовая способность принимать конкретные техниче-

ские решения при разработке технологических процес-

сов, выбирать технические средства и технологии с уче-

том экологических последствий их применения 

Превосходный 

Углубленная способность принимать конкретные техни-

ческие решения при разработке технологических про-

цессов, выбирать технические средства и технологии с 

учетом экологических последствий их применения 

2-3 этап ПК-5 Пороговый 

Базовая способность использовать правила техники 

безопасности, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и нормы охраны труда, измерять и оцени-

вать параметры производственного микроклимата, 

уровня запыленности и загазованности, шума, и вибра-

ции, освещенности рабочих мест 

Продвинутый 

Типовая способность использовать правила техники 

безопасности, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и нормы охраны труда, измерять и оцени-

вать параметры производственного микроклимата, 

уровня запыленности и загазованности, шума, и вибра-

ции, освещенности рабочих мест 

Превосходный 

Углубленная способность использовать правила техники 

безопасности, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и нормы охраны труда, измерять и оцени-

вать параметры производственного микроклимата, 

уровня запыленности и загазованности, шума, и вибра-

ции, освещенности рабочих мест 

2-3 этап ПК-6 Пороговый  

Базовая готовность планировать и проводить физиче-

ские и химические эксперименты, проводить обработку 



результатов и оценивать погрешности, выдвигать гипо-

тезы и устанавливать границы их применения, приме-

нять методы математического анализа и моделирования, 

теоретического и экспериментального исследования;; 

Продвинутый 

Типовая готовность планировать и проводить физиче-

ские и химические эксперименты, проводить обработку 

результатов и оценивать погрешности, выдвигать гипо-

тезы и устанавливать границы их применения, приме-

нять методы математического анализа и моделирования, 

теоретического и экспериментального исследования; 

Превосходный 

Углубленная готовность планировать и проводить физи-

ческие и химические эксперименты, проводить обработ-

ку результатов и оценивать погрешности, выдвигать ги-

потезы и устанавливать границы их применения, приме-

нять методы ма 

2 этап ПК-7 Пороговый  

Базовая способность проверять техническое состояние, 

организовывать профилактические осмотры и текущий 

ремонт оборудования, готовить оборудование к ремонту 

и принимать оборудование из ремонта 

Продвинутый 

Типовая способность проверять техническое состояние, 

организовывать профилактические осмотры и текущий 

ремонт оборудования, готовить оборудование к ремонту 

и принимать оборудование из ремонта  

Превосходный 

Углубленная способность проверять техническое со-

стояние, организовывать профилактические осмотры и 

текущий ремонт оборудования, готовить оборудование к 

ремонту и принимать оборудование из ремонта 

2 этап ПК-8 Пороговый  

Базовая готовность к освоению и эксплуатации вновь 

вводимого оборудования  

Продвинутый 

Типовая готовность к освоению и эксплуатации вновь 

вводимого оборудования 

Превосходный 

Углубленная готовность к освоению и эксплуатации 

вновь вводимого оборудования 

2 этап ПК-9 Пороговый  
Базовая способность анализировать техническую доку-

ментацию, подбирать оборудование, готовить заявки на 

приобретение и ремонт оборудования; 

Продвинутый 

Типовая способность анализировать техническую доку-

ментацию, подбирать оборудование, готовить заявки на 

приобретение и ремонт оборудования 

Превосходный 

Углубленная способность анализировать техническую 

документацию, подбирать оборудование, готовить заяв-

ки на приобретение и ремонт оборудования 

3 этап ПК-10 Пороговый  

Базовая способность проводить анализ сырья, материа-

лов и готовой продукции, осуществлять оценку резуль-

татов анализа; 



Продвинутый 

Типовая способность проводить анализ сырья, материа-

лов и готовой продукции, осуществлять оценку резуль-

татов анализа 

Превосходный 

Углубленная способность проводить анализ сырья, ма-

териалов и готовой продукции, осуществлять оценку ре-

зультатов анализа 

2 этап ПК-11 Пороговый  

Базовая способность выявлять и устранять отклонения 

от режимов работы технологического оборудования и 

параметров технологического процесса; 

Продвинутый 

Типовая способность выявлять и устранять отклонения 

от режимов работы технологического оборудования и 

параметров технологического процесса 

Превосходный 

Углубленная способность выявлять и устранять откло-

нения от режимов работы технологического оборудова-

ния и параметров технологического процесса 

1-3 этап ПК-20 Пороговый  

Знает: недостаточно информации о том,  как выбирать 

литературу.   

Умеет: неуверенно, не достаточно самостоятельно вы-

бирать литературу.   

Владеет: ограниченными навыками для подбора литера-

туры.   

Продвинутый 

Знает: некоторую информацию о том,  как выбирать ли-

тературу.   

Умеет: неуверенно, самостоятельно выбирать литерату-

ру. 

Владеет: достаточными навыками подбора литературы.  

 Превосходный 

Знает: много информации о том, как выбирать литера-

туру.   

Умеет: уверенно, самостоятельно выбирать научно-

техническую литературу. 

Владеет: уверенными навыками применения подбора 

научно-технической литературы.   
1-3 этап ПК-21 

 

Пороговый  

Знает: недостаточно информации о том,  как разрабаты-

вать проекты 

Умеет: неуверенно, не достаточно самостоятельно раз-

рабатывать проекты.   

Владеет: ограниченными навыками разрабатывать про-

екты в составе авторского коллектива  

Продвинутый 

Знает: некоторую информацию о том,  как разрабаты-

вать проекты 

Умеет: неуверенно, самостоятельно разрабатывать про-

екты. 

Владеет: достаточными навыками разрабатывать проек-

ты в составе авторского коллектива.  

 Превосходный 

Знает: много информации о том, как разрабатывать про-

екты 



Умеет: уверенно, самостоятельно разрабатывать проек-

ты 

Владеет: уверенными навыками разрабатывать проекты 

в составе авторского коллектива   
1-3 этап ПК-22  Пороговый  

Знает: недостаточно информации  об информационных 

технологиях для разработки проектов 

Умеет: неуверенно, не достаточно самостоятельно ис-

пользовать информационные технологии при разработке 

проектов.   

Владеет: ограниченными навыками использования ин-

формационных технологий при разработке проектов 

Продвинутый 

Знает: некоторую информацию об информационных 

технологиях для разработки проектов  

Умеет: неуверенно, самостоятельно использовать ин-

формационные технологии при разработке проектов 

Владеет: достаточными навыками использования ин-

формационных технологий при разработке проектов.  

 Превосходный 

Знает: много информации об информационных техно-

логиях для разработки проектов  

Умеет: уверенно, самостоятельно использовать инфор-

мационные технологии при разработке проектов Владе-

ет: уверенными навыками использования информаци-

онных технологий при разработке проектов 

 

3 Типовые задания для оценки знаний, умений, навыков и опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения образо-

вательной программы 
 

Типовые темы отчетов по производственной практике: 

 

Тема 1. Изготовление автокамерного рукава в производстве автомобильных камер 

Тема 2. Стыковка и вулканизация автокамерного рукава в производстве автомобильных камер 

Тема 3. Производство протекторных заготовок в производстве легковых шин 

Тема 4. Производство протекторных заготовок в производстве грузовых шин 

Тема 5. Подготовка, пропитка и обрезинивание текстильного корда в производстве шин 

Тема 7. Заготовительно-сборочные операции в производстве шин 

Тема 9. Производство резинотканевых конвейерных лент  

Тема 10. Производство конвейерных лент, армированных металлотросом 

Тема 11. Производство плоских приводных ремней  

Тема 12. Производство клиновых ремней  

Тема 13. Производство замкнутых ремней  

Тема 14.  Производство формовых изделий методом литья под давлением  

Тема 15.   Производство резиновой обуви   

Тема 16. Производство пористых резиновых изделий   

Тема 17. Производство напорных рукавов 

Тема 18. Производство резиновых смесей 

Тема 19. Производство самослипающихся лент РЭТСАР 

Тема 20. Производство полисульфидных каучуков 

Тема 21. Производство полисульфидных герметиков 

Тема 22. Производство монолитных листов из поликарбоната 

Тема 23. Производство структурных листов из полиметилметакрилата. 

 

Задания для проведения текущей аттестации по разделам производственной практики. 



1 Характеристика основных и вспомогательных материалов производства полимерных мате-

риалов. 

2 Ингредиенты резиновых смесей. Смешение, формование и вулканизация резин. Меры безо-

пасности. 

3 Источники выделения вредных веществ при производстве резиновых смесей. 

4. Вулканизация эластомеров в технике. Условия и режимы процесса. Механизм вулканизации. 

Влияние вулканизации на свойства резин. 

5. Экструзия и шприцевание при производстве резиновых смесей и изделий из пластмасс.  

6. Основные ингредиенты, используемые при формовании эластомеров и пластмасс. Их назна-

чение и механизм действия. 

7 Пути проникновения вредных веществ в организм человека. Классификация вредных ве-

ществ по степени их опасности 

8 Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны про-

изводственных помещений. 

9 Производственная пыль, ее классификация по вредности и опасности. Профессиональные за-

болевания, вызванные действием пыли. ПДК пыли в воздухе рабочей зоны. 

10 Методы снижения пылеобразования, Автоматизация и механизация производственных про-

цессов, герметизация оборудования, аспирация и т. д. Индивидуальные средства защиты (за-

щита органов дыхания, глаз, кожных покровов, спецодежда). 

11 Методы исследования и контроль состояния воздушной среды. Приборы. 

12. Вулканизация резиновых смесей, механизм вулканизации эластомеров серой и пероксида-

ми. Отверждение термореактивных пластмасс (на примере фенолоальдегидных смол и поли-

эпоксидов). Осуществление этих процессов в технологии получения резин и изделий из реак-

топластов. 

13. Экструзия пластмасс как важнейший метод получения изделий из пластмасс. Принципи-

альное устройство экструдеров. Экструзия для получения сплошных и полых изделий из пла-

стмасс, пленочных материалов различного типа. 

14. Различные способы формования волокон из расплавов и растворов. 

15. Влияние температура и природы контактирующей среды на механизм выделения компо-

нентов (миграции) из ПМ. Качественный и количественный состав летучих продуктов термо-

окислительной деструкции полиэтилена низкого и высокого давления и полипропилена, их 

токсикологическое действие. Определение наиболее опасных компонентов, выделяющихся из 

полимеров (полиэтиленов различного типа (ПЭНП, ПЭВП) и полипропилена) в водные и жид-

кие модельные среды различными физическими и физико-химическими методами. 

16. Основные ингредиенты, используемые при производстве резин и пластмасс. Процесс сме-

шения ингредиентов с полимерами. Типы смесителей, режимы смешения. 

17. Композиционные материалы, их типы. Наполнители связующие. Механизм усиления поли-

мерных композитов. Способы формования полимерных композиционных материалов и облас-

ти их применения 

18. Литье эластомеров и пластмасс под давлением. Прессование полимеров, типы прессов, 

пресс-формы, условия и режимы прессования. 

19.Каландрование резин. Типы каландров, режимы процесса каландрования, ориентационные 

эффекты. Каландрование в производстве изделий из пластмасс. 

20. Техника безопасности при подготовке каучука. 

21 Меры безопасности при хранении и транспортировке ЛВЖ. 

22 Санитарно- гигиенические характеристики полимерных материалов. 

 

Производственная практика завершается написанием отчета. Это специфическая форма 

письменных работ, позволяющая студенту обобщить свои знания, умения и навыки, приобре-

тенные за время прохождения практики. 

 

Структура отчета 

Отчет обучающихся по практике, должен включать  примерно следующие разделы  

1 Оглавление. 

1.1 Введение (история развития предприятия; перспективы развития производства, работы 

по его реконструкции). 

1.2. Производственно-организационная структура завода, цеха, номенклатура выпускае-



мой продукции. Принцип построения производства, взаимосвязь отдельных цехов и участков. 

Вспомогательные производства. Основные показатели деятельности предприятия.– (1-2 с). 

1.3. Общезаводское хозяйство (электро-, паро- и водоснабжение, ремонтно-механическая 

служба, канализация, очистка сточных вод и газовых выбросов, внутризаводской транспорт и 

складское хозяйство – (3-4 с). 

2. Технологическая  часть. 

2.1. Описание и характеристика готовой продукции (1-2с). 

2.2.  Характеристика используемого сырья – (3-4с).  

2.3. Физико-химические основы технологического процесса - (3-4 с). 

2.4. Принципиальная технологическая схема производства (1-2 с). 

2.5. Производственный план (1-2 с). 

2.6. Эскиз, описание устройства и принципа действия основного технологического обору-

дования –(2-3с). 

2.7. Контроль производства- (1с). 

3.Список литературы –(1-2с). 

Отчет оформляется в соответствии с требованиями ГОСТ 2.105-95.  

Текст отчета можно писать на обеих сторонах листа, соблюдая следующие размеры по-

лей: левое - 30 мм, правое - 10 мм, нижнее - 20 мм, верхнее - 20 мм. 

Текст делят на разделы, подразделы и пункты, пронумерованные арабскими цифрами: 

разделы - 1, 2, 3,..., подразделы - 1.1, 2.1,...., пункты 1.1.1,..., 2.1.2, и т.п. 

Каждый раздел следует начинать с нового листа. 

Страницы отчета проставляют арабскими цифрами в правом верхнем углу, включая в 

общую нумерацию титульный лист таблицы, рисунки.  

Ссылки по тексту и список использованной литературы оформляют согласно ГОСТ 7.1.-

84. Объем отчета 10 – 20 с. 

 

4 Процедура оценивания 

Отчет по практике сдается в течение 7 дней после прохождения практики, по итогам со-

беседования проставляется дифференцированный зачет.  

При защите отчета учитываются: 

- Качество выполнения и оформления отчета; 

- Объем и полнота собранных на практике материалов; 

- Творческий подход к анализу материалов практики. 

 

1. Не освоен пороговый уровень всех составляющих компетенций ОК-3, ОК-5, ОК-6, ОК-7, 

ОПК-6, ПК-1, ПК-3, ПК-4, ПК-5, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-9, ПК-10, ПК-11, ПК-20, ПК-21, ПК-

22: 

    если отсутствует отчет по производственной практике 

2. Освоен пороговый уровень всех составляющих компетенций ОК-3, ОК-5, ОК-6, ОК-7, 

ОПК-6, ПК-1, ПК-3, ПК-4, ПК-5, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-9, ПК-10, ПК-11, ПК-20, ПК-21, ПК-

22:: 

если отчет по производственной практике не соответствует всем требованиям  

3. Освоен продвинутый уровень всех составляющих компетенций ОК-3, ОК-5, ОК-6, ОК-7, 

ОПК-6, ПК-1, ПК-3, ПК-4, ПК-5, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-9, ПК-10, ПК-11, ПК-20, ПК-21, ПК-

22:: 

 если отчет по производственной практике соответствует всем требованиям и пройдена за-

щита не менее чем на 20 баллов. 

4. Освоен превосходный уровень всех составляющих компетенций ОК-3, ОК-5, ОК-6, ОК-7, 

ОПК-6, ПК-1, ПК-3, ПК-4, ПК-5, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-9, ПК-10, ПК-11, ПК-20, ПК-21, ПК-

22:  

если успешно сдан отчет по практике и пройдена защита на 40 баллов. 
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МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение  

высшего образования  
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Продолжение Приложения 3 
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Приложение 4 

 

 
Казанский национальный исследовательский технологический университет 

П У Т Е В К А  
на производственную  практику 

Студент(ка)_____________________________________ гр. №__________ 
Факультета _______________________________________________________ 
Кафедра ____________________________________________________ 
В соответствии с договором № _________ от ________________ 20__г. 
Направляется для прохождения ______________________ практики 
с_______________________________по _______________________________ 
в ________________________________________________________________ 

(наименование   предприятия) 

 

 

М. П. Декан  

_________________ 
(Подпись) 

Заведующий кафедрой  

_________________ 
(Подпись) 

 

 

 
Прибыл на практику 

_____________20    г. 

М. П. _________________ 

Выбыл с практики 

____________20    г. 

М. П. _________________ 

 

Инструктаж на рабочем месте проведен _______________________20    г. 

______________________________________________________________ 

(подпись должностного лица, проводившего инструктаж) 

Отзыв о работе практиканта _______________________________________ 
__________________________________________________________________ 
________________________________________________________________ 

Оценка по практике _______________________________________________ 
 
Руководитель практики 
от предприятия 
____________________________ 

(подпись) 

Руководитель практики 
от кафедры 
__________________________ 

(подпись) 
 

 

 

 

 


