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1. Цели освоения дисциплины 
Целью освоения дисциплины «Оборудование заводов по производству и переработке поли-

меров» является формирование знаний об устройстве, принципах функционирования и принципах 

подбора основного оборудования для переработки полимеров; 
 

2. Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы 

Дисциплина «Оборудование заводов по производству и переработке полимеров» относится к 

обязательным дисциплинам вариативной части ОП и формирует у бакалавров по направлению 

подготовки 18.03.01 «Химическая технология» набор знаний, умений, навыков и компетенций, не-

обходимых для выполнения производственно-технологического и научно-исследовательского ви-

дов деятельности. 

Для успешного освоения дисциплины бакалавр по направлению подготовки 18.03.01 «Хими-

ческая технология» должен освоить материал предшествующей дисциплины Б1.В.ОД.14 Перера-

ботка полимеров. 

Знания, полученные при изучении дисциплины «Оборудование заводов по производству и пе-

реработке полимеров» могут быть использованы при прохождении всех видов практик и выполне-

нии выпускных квалификационных работ, могут быть использованы в производственно-

технологической и научно-исследовательской деятельности по направлению подготовки 18.03.01 

«Химическая технология». 
 

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины 

1. ПК-6 – способность налаживать, настраивать и осуществлять проверку оборудования и 

программных средств; 

2. ПК-8 – готовность к освоению и эксплуатации вновь вводимого оборудования; 

3. ПК-11 – способность выявлять и устранять отклонения от режимов работы технологиче-

ского оборудования и параметров технологического процесса. 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 
1) Знать: устройство, принципы функционирования и принципы подбора основного обо-

рудования для переработки полимеров 

2) Уметь: осуществлять подбор основного оборудования для технологических процессов 

переработки полимеров 

3) Владеть: принципами подбора основного оборудования для технологических процессов 

переработки полимеров. 
 

4. Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 5 зачетных единиц, 180 часов. 

№  

п/п  

Раздел 

дисциплины 

С
ем

ес
т
р

 

Виды учебной работы 

(в часах) 

Информационные 

и другие образо-

вательные техно-

логии, использу-

емые при осу-

ществлении обра-

зовательного 

процесса 

Оценочные 

средства для 

проведения 

промежуточной 

аттестации по 

разделам Лекция Семинар 

(практические 

занятия) 

Лабора-

торные 

работы 

СРС 

1 Экструдеры и техно-

логические линии на 

их основе 

9 3 – 4 60 Классическое лекци-

онное обучение; обу-

чение с помощью 

книги, электронных 

источников информа-

ции и аудиовизуаль-

ных средств; индиви-

дуальная и групповая 

дискуссии; мозговой 

штурм; «вопрос-

ответ»; семинар в 

диалоговом режиме; 

сase-study; круглый 

стол 

Контрольная рабо-

та, коллоквиум по 

лабораторной ра-

боте, экзамен 

2 Оборудование для 

литья под давлением 

термопластов 

2 – 5 60 Контрольная рабо-

та, коллоквиум по 

лабораторной ра-

боте, экзамен 

3 Оборудование для 

формования изделий 

из листовых термо-

пластичных материа-

лов 

2 – – 35 Контрольная рабо-

та, экзамен 

Форма аттестации Экзамен 
 



 4 

5. Содержание лекционных занятий по темам 
№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Часы Тема лекционного 

занятия 

Краткое содержание Формируемые ком-

петенции 

1 Экструдеры и техно-

логические линии на 

их основе 

1 Общие представле-

ния об экструзион-

ном оборудовании. 

Технологическая 

линия для производ-

ства труб. 

Классификация экструдеров по 

устройству основного рабочего органа. 

Устройство и принцип работы шнеко-

вого экструдера. Разделение шнека на 

зоны с точки зрения основной выпол-

няемой операции. Геометрические 

параметры шнека. Геометрическая 

степень сжатия, обеспечиваемая шне-

ком. Устройство материального ци-

линдра экструдера. 

Оборудование технологической линии 

производства труб. Устройство типо-

вой трубной экструзионной головки. 

Конструктивные способы предотвра-

щения образования линий спаев на 

трубе. Пакет фильтрующих сеток на 

выходе из экструдера. Пневмокалиб-

рование труб. Вакуумкалибрование 

труб. Принципы выбора экструдера 

для производства труб. 

ПК-6, 8, 11 

2 Технологическая 

линия для изготов-

ления листов и пле-

нок щелевым мето-

дом. Технологиче-

ская линия для изго-

товления пленки 

рукавным методом. 

Оборудование технологической линии 

производства листов щелевым мето-

дом. Оборудование технологической 

линии производства пленки щелевым 

методом. Особенности экструдеров для 

производства листов и пленок щеле-

вым методом. Экструзионные головки 

для производства листов и пленок ще-

левым методом. Приемное устройство 

в линии производства листов щелевым 

методом. 

Оборудование для резки и укладки в 

линии производства листов щелевым 

методом. Принципы выбора экструде-

ра для производства листов и пленок 

щелевым методом. 

Технологическая линия для производ-

ства пленки рукавным методом. Выбор 

экструдера для производства пленки 

рукавным методом. 

2 Оборудование для 

литья под давлением 

термопластов 

2 Оборудование для 

литья под давлением 

термопластов. 

Классификации термопластавтоматов. 

Устройство и принцип работы термо-

пластавтомата. Приводы термопла-

ставтоматов. Устройство обратного 

клапана на конце шнека в термопла-

ставтомате. Сопла открытого и закры-

того (запирающегося) типов в термо-

пластавтомате. Выбор термопластав-

томата. 

3 Оборудование для 

формования изделий 

из листовых термо-

пластичных матери-

алов 

2 Оборудование для 

формования изделий 

из листовых термо-

пластичных матери-

алов. 

Классификация машин для формова-

ния из листовых термопластов. 

Устройство и принцип работы однопо-

зиционной вакуум-формовочной уста-

новки. Устройство и принцип работы 

трехпозиционной карусельной формо-

вочной установки. 

Многопозиционная формовочная ма-

шина ленточного типа. Автоматиче-

ская формовочная линия типа «экстру-

дер + формовочная машина». 

 

 

6. Практические (семинарские) занятия не предусмотрены учебным планом. 
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7. Содержание лабораторных занятий  

Цель проведения лабораторных занятий – ознакомление с устройством и принципами 

функционирования основного оборудования для переработки термопластичных полимеров 

методами экструзии и литья под давлением. 

№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Часы Тема лабораторного 

занятия (место проведения: 

лаборатория переработки 

полимеров, ауд. Б-133; лабо-

раторные работы проводятся 

с использованием специаль-

ного оборудования) 

Краткое 

содержание 

Формируемые 

компетенции 

1 Экструдеры и тех-

нологические ли-

нии на их основе 

4 Устройство одношнекового 

экструдера. 
Изучение устрой-

ства и функциони-

рования лаборатор-

ного экструдера. 

ПК-6, 8, 11 

2 Оборудование 

для литья под 

давлением термо-

пластов 

5 Устройство термопластавтома-

та. 
Изучения устрой-

ства и функциони-

рования лаборатор-

ного термопластав-

томата. 
 

8. Самостоятельная работа бакалавра 
№ 

п/п 
Темы, выносимые на самостоятельную работу Часы 

Форма 

СРС 

Формируемые 

компетенции 

1 Экструдеры и технологические линии на их основе 60 Проработка лекционного материала, 

выполнение контрольной работы, 

оформление отчета по лабораторной 

работе, подготовка к коллоквиуму по 

лабораторной работе, подготовка к 

экзамену. 

ПК-6, 8, 11 

2 Оборудование для литья под давлением термопластов 60 Проработка лекционного материала, 

выполнение контрольной работы, 

оформление отчета по лабораторной 

работе, подготовка к коллоквиуму по 

лабораторной работе, подготовка к 

экзамену. 

3 Оборудование для формования изделий из листовых 

термопластичных материалов 

35 Проработка лекционного материала, 

выполнение контрольной работы, 

подготовка к экзамену. 

 

9. Использование рейтинговой системы оценки знаний 

При оценке результатов деятельности обучающихся в рамках дисциплины «Оборудо-

вание заводов по производству и переработке полимеров» используется рейтинговая систе-

ма. Рейтинговая оценка формируется на основании текущего и промежуточного контроля. 

Максимальное и минимальное количество баллов по различным видам учебной работы 

описано в положении о рейтинговой системе. При изучении дисциплины предусматривает-

ся выполнение 1 контрольной работы и 2 лабораторных работ. За эти контрольные точки 

студент может получить минимальное и максимальное количество баллов (см. таблицу). За 

экзамен студент может получить  минимум 24 балла и максимум – 40 баллов. 
Оценочные средства Кол-во Min, баллов Max, баллов 

Контрольная работа 1 18 30 

Лабораторная работа 2 18 30 

Итого:  36 60 
 

10. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной атте-

стации по итогам освоения дисциплины 

Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости, промежуточ-

ной аттестации по итогам освоения дисциплины разработаны согласно положению о Фон-

дах оценочных средств. 
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12. Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) 

1. Лекционные занятия: 

а) комплект презентаций по темам лекционных занятий, каждая из которых содер-

жит набор электронных слайдов с иллюстративным материалом; 

б) раздаточный материал; 

в) аудитория, оснащенная доской и презентационной техникой (компьютер, проек-

тор, экран). 

2. Лабораторные занятия: 

а) лаборатория переработки полимеров, оснащенная экструдером и термопластавто-

матом (ауд. Б-133); 

в) шаблон отчета по лабораторным работам. 

 

13. Образовательные технологии 

При проведении лекционных занятий используется комбинация образовательных тех-

нологий «классическое лекционное обучение», «обучение с помощью аудиовизуальных 

средств», «case-study», «групповая дискуссия». 

При выполнении лабораторных работ используется комбинация образовательных тех-

нологий «система малых групп», «круглый стол» и «групповая дискуссия». При сдаче кол-

локвиумов по лабораторным работам используется комбинация образовательных технологий 

«вопрос-ответ», «система малых групп», «индивидуальная дискуссия», «групповая дискус-

сия», «мозговой штурм», «семинар в диалоговом режиме», «case-study». 

При выполнении самостоятельной работы используется комбинация образовательных 

технологий «обучение с помощью книги» и «обучение с помощью электронных источни-

ков информации». 

Доля интерактивной формы проведения занятий составляет 2 часа. 

 




