СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ОБРАЗОВАНИЕ: НАЧАЛЬНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАНИЕ

___________________________________________________________

ПРОФЕССИЯ: АППАРАТЧИК - ОПЕРАТОР

ОСТ 9 ПО 02.20.1 -2003

Издание официальное

	
	УТВЕРЖДАЮ

	
	Первый заместитель Министра 

образования Российской Федерации

 А. Ф. Киселев



	
	Дата введения:

“____”__________2003 г.




СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ОБРАЗОВАНИЕ: НАЧАЛЬНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАНИЕ

________________________________________________________

ПРОФЕССИЯ: 
АППАРАТЧИК - ОПЕРАТОР

ОСТ 9 ПО 02.20.1-2003

Издание официальное

СТАНДАРТ  РОССИЙСКОЙ  ФЕДЕРАЦИИ

_______________________________________________________________________

Образование: начальное профессиональное образование

Education: initial  vocational  education

Профессия: аппаратчик оператор       



ОСТ 9 ПО 02.20.1 -2003

Profession: 
 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Стандарт начального профессионального образования Российской Федерации по профессии “Аппаратчик-оператор” (федеральный компонент) разработан в соответствии с Перечнем профессий начального профессионального образования, утвержденным Постановлением Правительства Российской Федерации от 08.12.99 г. №1362, и включает документы: 

а) профессиональную характеристику;

б) федеральный компонент содержания образования.

Содержание общетехнического цикла обучения определяется стандартами по предметам: “Черчение” (ОСТ 9 ПО 03.03.01-96), “Автоматизация производства” (ОСТ 9 ПО 03.02-97), “Электротехника” (ОСТ 9 ПО 03.01-96) и блоком учебных элементов по предмету “Материаловедение” (ОСТ 9 ПО 03.04.01-95); общепрофессионального (отраслевого) цикла — соответствующим стандартом для профессий химической промышленности (ОСТ 9 ПО 02.(90-103)-99), которые издаются отдельными выпусками.

Содержание общеобразовательной подготовки при освоении профессии начального профессионального образования определяется федеральным компонентом среднего (полного) общего образования.
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Профессиональная характеристика  отражает содержательные  параметры в виде практических и теоретических основ деятельности.

В структуре федерального компонента содержания образования (профессионального цикла) выделены блоки учебного материала, предметные области и учебные элементы с указанием определенных уровней их усвоения.

Названия учебных элементов в стандарте указывают на конкретное содержание деятельности, которое должен освоить выпускник в результате обучения. Соотношение теоретического и практического обучения при усвоении учебных элементов определяется учебно-программной  документацией.

Стандарт начального профессионального образования предусматривает использование следующих уровней усвоения:

1 уровень - узнавание изученных ранее объектов,  свойств, процессов и выполнение профессиональной деятельности с опорой (подсказкой);

2 уровень -  самостоятельное  выполнение (по памяти) типовой деятельности;

3 уровень - создание и выполнение алгоритма нетиповой деятельности.

При изложении федерального компонента принят следующий порядок:

- названия блоков пишутся заглавными буквами и имеют сквозную нумерацию;

- названия предметных областей внутри блоков выделены прописными буквами, номер предметной области содержит номер блока и порядковый номер области внутри блока;

- номер основного обобщающего учебного элемента включает номер предметной области и порядковый номер данного элемента;

- узловые учебные элементы перечисляются с красной строки после основного обобщающего учебного элемента, к которому они относятся;
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- для ряда учебных элементов и некоторых предметных областей выделены характеризующие их признаки, которые следуют после двоеточия за названием предметной области или учебного элемента;

- признаки основного обобщающего учебного элемента или  предметной области относятся ко всем входящим в них нижерасположенным учебным элементам;

- для учебных элементов,  после которых уровень усвоения не указан, подразумевается первый уровень;

- уровень усвоения,  отличный  от  первого  уровня,  указывается в круглых скобках непосредственно за учебным элементом или  признаком и относится только к нему.

Рабочие учебные планы и программы для организации обучения разрабатываются  образовательными  учреждениями  начального профессионального образования на основе Модели учебного плана (ОСТ 9 ПО 01.03-93), настоящего стандарта на профессию и с учетом примерной учебно-программной документации, разработанной Институтом развития профессионального образования Министерства образования Российской Федерации, а также национально-региональных условий.

Стандарт начального профессионального образования имеет межведомственный характер, распространяется на все формы подготовки по данной профессии,  как  в  государственных, так  и негосударственных образовательных учреждениях и имеет юридическую силу во всех субъектах  Российской  Федерации. 
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ПРОФЕССИИОНАЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

1. Профессия начального профессионального образования  

Аппаратчик-оператор
Профессии по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов (ОК 016-94):
· аппаратчики и операторы, включенные в  ЕТКС выпуски 24, 25, 26, 27, 28, 32, 34 (3-4 разряды)

2. Назначение профессии

Профессия "Аппаратчик-оператор" обслуживает сложные аппараты и устройства, управляет типовыми технологическими  процессами с главного пульта управления с использованием контрольно-измерительных приборов и автоматизированных устройств, контролирует и регулирует технологические процессы и качество продукции.

3. Квалификация

В системе непрерывного профессионального образования профессия “Аппаратчик-оператор” относится к 3-й ступени квалификации и предполагает получение среднего (полного) общего образования.

Уровень квалификации выпускника по профессиям начального профессионального образования устанавливается в соответствии с действующей системой тарификации по профессиям ОК 016-94 и другими нормативными актами органов по труду.
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4. Содержательные параметры профессиональной деятельности

	 Практические основы 

 профессиональной деятельности
	Теоретические основы 

профессиональной деятельности

	1
	2

	Профессиональные параметры

	
	

	Обслуживание физико-хими-ческих процессов, основанных на воздействии газообразных (Г-Г) и газообразных и жидких (Г-Ж), жидких и твердых (Ж-Т) и твердых (Т-Т) реагентов.
	Основные закономерности хими-ческой технологии, типовые физичес-кие, химические процессы (гидро-механические, механические, массо-обменные, тепловые, химические).

	Обслуживание тепло-массообменных, механических, гидромеханических процессов.
	Устройство, принцип действия, техническое обслуживание аппаратов тепло-массообменных, механических и гидромеханических процессов

	Контроль и регулирование типовых технологических процессов и управление ими с помощью контрольно-измерительных приборов и средств автоматики (КИП и А).
	Устройство, принцип действия и обслуживание контрольно-измери-тельных приборов (для измерения: давления, расхода сырья, для контроля уровня, состава и качества, для управления процессами).

	Контроль технологических процессов и управление ими со щита управления.
	Устройство и принцип действия основных электронных регулиру-ющих приборов систем, основных блоков регуляторов.
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	1
	2

	
	

	Отбор проб на анализ и проведение несложных анализов.
	Правила отбора проб, методы химического анализа.

	Ведение химических анализов по аналитическому контролю.
	Методики выполнения изме-рений количественного химического анализа и органолептические методы.

Технология лабораторных работ. 

	Соблюдение правил обращения с реактивами.
	Правила безопасности труда и экологической безопасности при работе с химическими реактивами.

	Выполнение  несложного ремонта и наладки контрольно-измерительных приборов и автоматики.
	Технология ремонта и наладки контрольно-измерительных прибо-ров и автоматики. Контроль погрешности результатов измерений.

	Выполнение несложного ремонта технологического оборудования и коммуникаций.
	Технология ремонта технологи-ческого оборудования и коммуника-ций. Сроки годности.

	Подготовка оборудования к ремонту и прием его из ремонта.
	Правила подготовки технологи-ческого оборудования к ремонту и прием его из ремонта.

	Оформление технической документации.
	Виды технической документации, назначение, правила оформления.

	Выполнение мероприятий по охране окружающей среды.
	Экология, природопользование и охрана окружающей среды.
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	2

	Соблюдение правил безопас-ности труда, промышленной санитарии, пожарной и электрической безопасности.
	Охрана труда: вредные факторы производства и пути их мини-мизации; правила безопасности труда, промышленной санитарии, пожарной и электрической безопас-ности; защитные средства и порядок пользования ими; оказание довра-чебной помощи пострадавшим.

	Специальные параметры

	· Профессии: аппаратчики и операторы, включенные в ЕТКС, выпуски 24, 25, 26, 27, 28, 32, 34

	Ведение технологического процесса в соответствии с рабочими инструкциями по показаниям контрольно-измери-тельных приборов и результатам физико-химических анализов.
	Технология производства конкретного продукта.

	Наблюдение за техноло-гическим процессом по внешним результатам.
	Физико-химические основы и су-щность технологических процессов.

Правила наблюдения за технологи-ческим процессом по внешним признакам. 

Метрологический контроль: цели, задачи, функции.
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	Корректирование технологи-ческого процесса согласно рабочей инструкции.
	Возможные нарушения техноло-гического режима, их причины, способы предупреждения и устранения.

	Наблюдение и снятие пока-заний с контрольно-измеритель-ных приборов (температуры, давления, расхода сырья и др.).
	Правила снятия показаний с контрольно-измерительных приборов.

	Осуществление измерений сырья и выхода готового продукта.
	Приемы измерений сырья и выхода готового продукта. 

	Оценка качества сырья, полупродуктов и готового продукта по результатам лабораторных анализов.
	Входной контроль сырья и материалов. Государственные стан-дарты и технические условия на сырье, полупродукты и готовые продукты. Методы контроля качества.

	Ведение расчетов по определению качества сырья и продукции.
	Методы расчетов качества сырья и готового продукта. Контроль погрешности результатов расчетов.

	Регулирование технологичес-кого процесса по результатам лабораторных анализов, наблюде-ний и расчетов.
	Методы регулирования техноло-гического процесса по результатам лабораторных анализов, наблюдений и расчетов.

	Выбор рациональных способов регулирования процесса с учетом связей  и взаимодействий регулирования.
	Методы управления и регулиро-вания технологических процессов.

Метрологический контроль погрешности результатов измерений
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	Определение оптимальных показателей режима (задание индекса параметров на КИП).
	Параметры технологического режима, способы их регулирования.

	Управление регулировочны-ми приспособлениями (открыва-ние и закрывание кранов, венти-лей, шибер; включение и выклю-чение на ходу отдельных аппа-ратов и установок), осуществление перехода с рабочего оборудования на резервное.
	Технология управления регулировочных приспособлений, перехода с рабочего оборудования на резервное.


	Подготовка оборудования, инструментов и приспособлений к работе и содержание их согласно требованиям.
	Правила технической эксплуа-тации и ухода за оборудованием и приспособлениями.

Требования к содержанию оборудования, инструментов и приспособлений.

	Управление процессом в соответствии с заданным производственным регламентом при помощи контрольно-измерительных приборов и средств автоматики (регулирование подачи сырья, воды, пара, т.п. для поддержания соответствующего режима).
	Технология управления процессом в соответствии с заданным производственным регламентом при помощи КИП и А.
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	Наблюдение за состоянием оборудования и коммуникаций, своевременное выполнение и устранение неполадок в работе оборудования.
	Правила наблюдения за состоянием оборудования и коммуникаций, порядок выявления неполадок и технология их устранения.

	Ведение приема и подготовки сырья и катализаторов, приготовление химических растворов и смесей согласно рецептуре.
	Требования к сырью, технология приема и подготовки сырья.

Методы приготовления растворов и смесей. 

Методика расчетов результатов. 

	Содержание рабочего места в чистоте и порядке в течение всей смены.
	Санитарно гигиенические правила на производстве.

Правила ухода за оборудованием, приспособлениями и инструментом.

	Прием и сдача смены в соответствии с рабочей инструкцией.
	Требования к приему и сдаче смены.

	Осуществление руководства работой вспомогательных рабочих и аппаратчиков.
	Рациональная организация труда, руководство работой вспомогательных рабочих и бригадой аппаратчиков.

	Ведение записей в производственном журнале о ходе процесса.
	Требования к ведению записей в производственном журнале.
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5.    Специфические  требования

     Минимальный возраст приема на работу  18 лет.

     Пол принимаемых на обучение не регламентируется.

     Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.

.
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ФЕДЕРАЛЬНЫЙ КОМПОНЕНТ СОДЕРЖАНИЯ  ОБРАЗОВАНИЯ

	№/№
	Учебные элементы и уровни их усвоения

	1
	2

	1.
	ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ БЛОК

	
	

	1.1.
	Основы технических знаний и слесарные работы

	1.1.1.
	Допуски, посадки  и технические измерения (2)

	
	Стандартизация в машиностроении. Погрешности при изготовлении деталей и сборке машин: общая характеристика, причины, классификация.  Номинальный и предельные размеры. Действительный размер. Допуск размера. Поле допуска.

   Посадки, их виды и назначение. Точность обработки. Квалитеты. Шероховатость поверхности. Системы допусков и посадок.

   Метрология: понятие, цели, задачи, функции.

	
	   Универсальные средства измерения: назначение, характеристика, устройство и порядок использования.

	
	

	1.1.2.
	Основные сведения из технической механики (2)

   Кинематика механизмов. Механизмы и машины, звенья механизмов. Кинематические пары, их типы. Кинематические схемы. Передача вращательного движения.  Механические  передачи. Передаточное отношение и число. Виды передач, их устройство, назначение, достоинства, недостатки, условные обозначения на кинематических схемах. Подсчет передаточного числа.  Механизмы, преобразующие движение: назначение,  разновидности, устройство, достоинства и недостатки.
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	2

	1.1.3.
	Детали машин (2)

   Детали и сборочные единицы: классификация, назначение и требования к ним. Разъемные и неразъемные соединения, их разновидности,  достоинства и недостатки,  область применения.

	1.1.4.
	Сопротивление материалов (2)

   Абсолютно твердое тело. Деформация и ее разновидности. Внешние и внутренние силы. Действительные и предельно опасные напряжения.  Распределение напряжений при различных видах деформаций. Расчеты на прочность.

	1.1.5.
	Слесарные работы (2)

Организация слесарных работ. Виды слесарных работ и технология их выполнения. Оборудование, инструменты, контрольно-измерительные приборы, применяемые при выполнении слесарных работ.

	
	Слесарные работы при техническом обслуживании и ремонте применяемого оборудования.

Безопасность труда при выполнении слесарных работ (3).

	1.2
	Общая химическая технология 

	
	

	1.2.1.
	Основные понятия химической технологии.

	
	Понятие о химическом производстве: содержание, классификация, материальный и тепловой балансы, выход  продукции, интенсивность процесса, производительность оборудования и труда, схемы технологических процессов.

	1.2.2
	Сырье и энергетика.

	
	Сырье: классификация, характеристика, подготовка и комплексная переработка,  принципы рационального использования.
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	Энергетика: классификация, характеристика, рациональное использование, пути снижения ее расхода.

	1.2.3
	Основные закономерности хомико-технологических процессов (2).

	
	Понятие, классификация, химическое равновесие, скорость химических процессов, зависимость скорости от параметров, выбор   оптимального  технологического режима, катализ.

	1.2.4
	Технология производства важнейших неорганических и органических веществ (в зависимости от профиля базового предприятия) (2).

	
	Технология производства: технологическая схема производства, физико-химическая сущность процесса, основные стадии производ-ства, выбор и подготовка сырья, выбор оптимального режима и оборудования, технология ведения процесса, требования к качеству полупродуктов и готового продукта, применение, защита среды от загрязнений.

	1.2.5
	Показатели работы химических предприятий

	
	Качественные и количественные критерии. Оценка химического производства. Технологические, экономические и эксплуатационные показатели химического производства.

Менеджмент качества. Стандарты серии ИСО 9000-2001

	1.2.6
	Перспективы развития химической технологии

	
	Перспективы химической отрасли, ее технологическое перево-оружение, определение, типизация технологических процессов, замена периодических процессов непрерывными, механизация и автоматизация производства. Современные тенденции в развитии теории и практики химической технологии. Новые химико-технологические приемы и способы получения продуктов.
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	1.3
	Аналитическая химия

	1.3..
	Теоретические основы аналитической химии: законы, понятия, характеристика.

	1.3.2.
	Качественный анализ: методы, классификация, условия и техника выполнения, оборудование, реактивы.

Аналитические реакции: классификация, признаки требования. Способы проведения, качественный анализ катионов и анионов.

	1.3.3.
	Количественный анализ: методы, классификация, реактивы, оборудование, техника выполнения и условия

	1.3.4.
	Анализ органических соединений: специфика, оборудование, реактивы, техника выполнения.

	1.3.5.
	Физические методы анализа: классификация, назначение, определяющие физические параметры, оборудование, техническое обслуживание, техника выполнения.

	1.3.6.
	Инструментальные методы анализа: классификация, характе-ристика, виды, области применения, оборудование, техническое обслуживание, техника выполнения, построение градуированного графика, расчет результатов. Контроль погрешности.

	1.3.7.
	Понятия: аттестация методик выполнения измерений, стандартизация.

	1.3.8.
	Безопасность труда при выполнении химических анализов (3).

	1.4
	    Технология производства химических продуктов (технология конкретного производства)

	1.4.1.
	     Характеристика продуктов химического производства.

	
	     Виды, классификация, свойства, ассортимент и применение продукции.
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	1.4.2.
	     Производственная структура предприятия

	
	    Общая схема, назначение и взаимосвязь составных частей производственной структуры, краткая характеристика их.

	1.4.3.
	     Сырье: классификация, назначение, характеристика, состав, физико-химические свойства, требования, подготовка к производ-ству, транспортировка.

	1.4.4.
	Основные стадии производства (2)

	
	Характеристика и методы ведения технологического процесса: создание оптимальных условий осуществления  процесса, контроль и управление процессом, основные отклонения от норм технологического режима, их причины, методы выявления и устранения, правила ведения записей в технологическом журнале.

	1.4.5.
	Оборудование химических производств (2): классификация, назна-чение, устройство, принцип действия, техническое обслуживание, основные неполадки, их выявление и устранение. Запорная арматура и коммуникации.

	1.4.6.
	Технология производства (конкретного продукта) (2): технологи ческая схема, стадии производства, химизм процесса, ведение расчетов расхода сырья и выхода готовой продукции, подготовка сырья и растворов, подготовка оборудования и аппаратов к работе, их техническое обслуживание, ведение технологического процесса по показаниям контрольно-измерительных приборов и средств автоматики, отбор проб, ведение химических анализов, корректирование технологического процесса согласно рабочей инструкции, технологические режимы, причины нарушения технологического режима, методы их устранения, автоматическое регулирование процесса.
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	1.4.7.
	Сортировка, фасовка и упаковка готовой продукции (2): 

	
	требования к готовой продукции, аппаратурное оформление, устройство и обслуживание оборудования, подготовка фасовочных материалов, требования к ним. ведение процессов. 

	1.4.8.
	Автоматическое управление процессами изготовления продуктов химического производства (2)

	
	Назначение и классификация поточных автоматизированных линий. Оборудование, входящее в их состав, устройство, принцип действия и техническое обслуживание. Управление процессами производства химических продуктов при помощи Электронных средств управления.

	1.4.9.
	Контроль производства (2)

	
	Виды и методы контроля сырья, готовой продукции и техно-логического процесса, государственные стандарты и технические условия на сырье и готовую продукцию, оформление паспорта на готовую продукцию, оценка качества полупродуктов и готового продукта по результатам лабораторного и органолептического анализов, Методы контроля состава сточных вод, газовых выбросов производства.

	1.4.10
	Обеспечение единства измерений при контроле качества продукции(2): цели, задачи, функции. Метрология: цели задачи, функции. Оценка качества продукции. Универсальные средства измерения: назначение, характеристика. Устройство и порядок использования.

	1.4.11.
	Ремонт технологического оборудования (2): цели, виды, периодичность, объем выполненных работ, технология подготовки оборудования к, сдачи его в ремонт, ремонта, сборки, испытания и сдачи в эксплуатацию.

	
	выполнение несложного ремонта и наладки контрольно-измерительных приборов и автоматики.

	1.4.12.
	Безопасность труда при ведении технологических процессов (3).
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Распределение времени обучения по профессии

“Аппаратчик-оператор”

по разделу “Профессиональная подготовка”

	Количество часов



	на базе среднего (полного) общего

образования
	на базе основного общего образования с получением среднего

 (полного) общего образования

	Сроки обучения

	1 год
	3 года

	Профессиональная подготовка

	1262
	2368

	Резерв времени

	50
	100

	Консультации

	50
	200

	Экзамены

	36
	36
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