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Щели обучения (выбрать
нужное):

Повышение профессионального уровня в рамках имеющихся
компетенций, необходимых для профессиональной
деятельности работника предприятия в области экспJryатации,
обсlryживания и ремонта технологических машин и
оборудования легкой промышленности.

Планируем ые результаты
обучения

з1-Iатt;

- приl{tt}lпы работы 1.1 ycTtrroйcTBtr oc}IoBI-11,Ix ви.цOв
технолог}tчесl(огtr оборуловани>l леr,коГл ilро1.1ышjIеннос,I,1r;

*- Nlетоды диаr,нс]Lr,тики и ре\.1онl"а оборулования .;,lеi,кой
IIроilrыtшпе1.{лlOсти:

- ооновные нор]\,,аl"иtsные дOкчмен,r,ы l,]t) :)ксI,U])iаl,ации }l

обслухtи Batl иrсl оборуд овалtи я.

у]!{о,гь:
-- оilреде.:]*l,ь неисправносllj оборудованlrя и fiрI,tч}tны llx

BO:]}.l икновения;

- пр()и:]води,гь peMOH,I, и наjlалку сrборудtrваниrl в со{Iгвеl,с,l,вии с
т€х}t !tческой лоtсуь,lентаultс й ;

- оргаr{изовыв8ть и гlрс,водl..lть п-lановое тех,},tичесIiое

сlбслуживан ие оборулова!i}lя.
Вj-Iадеть:
*-навыкаN,{и рабо,гы с ,r,ехническtlii дt)к\/]\,{ен,],ациеI"I на

оборlаовапие:
*tлввlэIкЕU\{}t при]\.1енеrtрlя диагностиtlескс}го tзборудовапия и

инсl,рументо3;
навыка[,tи органttзации ре]\,Iонтных рабо:" в соO,t,ве,rсl-t}иI,: с

требоваltия м и безtlпас tlocTи,

Формируемые компетенции: ПК-2 Способен проводить анzLпиз конструкций технологическогр
оборудования легкой промышленности в соответствии с
технологическими процессами, его механизмов, систем с целью
выявления его конструктивных особенностей, специфики
эксплуатации

соответствие
профессиональным
стандартам

Программа составлена с учетом профстандарта 40.069
<СпЬциалист по наладке и испытаниям технологического
оборулования механосборочного производствa>) от 27 .04.202З Ns
368н и ФГоС Во - 15.03.02 Технологические машины и

оборудование Ns 728 от 09.08.2021

соответствие
квалификационным
требованиям

Программа составлена с учетом приказа Минздравсоцрчlзвития
РФ от 11.01.201l N 1н (Об )лверждении Единого
квалификационного справочника должностей руководителей,
специzrлистов и служащию), рtвдел <Квалификационные
характеристики должностей руководителей и специzlJIистов
высшего профессионzlльного и дополнительного
ппофессионilльного образования>>

Категория слушателей Сотрулники предприятий, организаций, учреждений, имеющие
высшее образование или среднее профессионrLпьное образование.

спок обччения 72 акад. часа
Форма обучения Очно-заочная, с использованием дистанционных

образовательных технологий и электронного обучения
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По согласованию с заказrIикомОчно-заочная, с исподьзованием

дистанционных образовательны,,х технологий

Календарный учебный график

образовательный процесс по программе может осуществляться в течепие всего

УЧебногогода.ЗанягияпроВоДятсЯпоМерекоМплектоВаЕиягрУпп.

Таблuца I. Каленdарнъtй учебньlй zрафuк

учебный план

Таблutlа 2. Форл,tа учебноzо llлана проZрсLl,мъl, peculuзyej|,oii в ttолном объё:tле с

заняппш

"Y;";:,i':;"|! 
,T"iiiiiiiБr':ё;;;;;Z;;|"'""o,u iоро,овапrcльньlе ПtеХНО,ЦОаuu, СРС

рабrltпа слчаlапrc.jш

са\4 Qс11lояlп елb|lая

Форлtа контроrJI
Наименование дисцшшины от

alac.
Аудаторtые/
занятия, час,

срс
с

дот
tIac

срс
без

дот
час

N9

Лк

4

пз, сз"
лз

_5 6
,7 8

1 2 J

8 4 2 2
1 Тема 1, Основы конструировчIкия и

Dасчета машиц JIГI 

-

lб 4

4

l0 4
2 Тема 2. Технодоги"rеское

оборуловаrше тпвейяого

производства 

-

l0 4
J Те-.и з. Технологи,tеское

оборудование трикотажного

tц)оизводства

16

lб 4 6

6

4
4 тема 4. Технологическое

оборуловаш,rе обувного
производства 

-

4
) 16 4

TectltLtpoBaHtte
Итоговая атгеgгаIцш
Итого -- 

,

,72

часа
20 34 18

,, ан я,йя, (.-. !) - с е Ml t н а р ск L! е з а н яl 1,1 u я,
общая rпруdсlемкосrпь, j]K -,IlекцLlu, l l'LPuюrl Ll

Содернtание учебных дисциплин (молулей)

llя3,11

и изгиб.

fuТеханизплы образоваruля сгещцq

ебнъtх dttclltlttлttH.-_'_-____--__'=-- соДержашrе обучения по темам' ндиýrеноВанлIе rt TeMaTIlKa

,inйriorop""r* (r,р*,"ческих л/шли семин&рских) занятlлй,

самостоятельноri работы спушатеJlя и пспользуемых
лбпяlпR лте,пьных техЕологий

N9
ц/п

f{дцпrеrrованllе TeNt

1 Осlrовы конструированлlя It

Dасчета ýIд!щн ЛЦ_

1.1
общ{е IФинцшш
конструирован4ддзццц_ЛП__

|.2 Расчет на прочность

2
техrrологическое
оборудоваrrлrе швейного
пDоизводства _

2,| Швейные мапffцц tulассици

aJ

\tспользованuем



Реryлировка параметров швейных машин.

2.2 Оборулование для ВТО машин, утюгов,Изlчение устройства прессовilльных
парогенераторов. Практическое применение

3
технологическое
оборулование трикотажного
производства

з.l Трикотажные машины
Классификация трикотажных машин.
рzвличных переплетений.

особенности вязани,

з.2 отделочное оборудование Из}лrение основ оборудованиJI отделки трикотажных полотен.
4 технологическое оборудование обувного производства

4.1
Оборулование для раскроя
материзlлов

Прессы, вырубочные штампы.

4.2
Оборулование для скреплен ия

деталей
для шитья, скпеивания, гвоздевого и винтовог(Оборудование

крепления.

5
Современные тенденциLj
развития оборyдования Лп

5.1 Автоматизация и роботизация
Внедрение автоматизированных линий и роботизирован ных
комплексов.

5.2 Компьютерные технологии САПР, системы управления производством.

Практически е иl или семинарские
заня^lия

Заняmuе /. Замена иглы и настройка положения игловодителя.
3аняmuе 2. Настройка давления лапки на ткань.
Заняmuе J. Настройка параметров вязания дця получения

рtвличных переплетений.
заняmае 4. Замена игл и пластин на плосковязальной IчIашине.
Sаняmuе 5. Настройка параметров вырубочного пресса для раскроя
деталей обуви.
Заняmuе 6. Работа на швейной машине для обуви (регулировка
натяжения нити, выбор иглы).
Заняmuе Z. Определение параметров скJIеивания деталей обуви

Лабораторные занrIтия

Заняmuе I. .Щиагностика неисправностей швейной N4аш1-1ны

челночного стежка (пропуск стежков, обрыв нити, неправI4льное
натяжение нити)
Зсtняпluе 2. Регулировка натяжения нитей в челночноNl механиз1\4е.

Заняпtuе3. Изучение конструкцирl Li прl,tнцllпа работь
плосковязаJIьной трикотаrкной машины.
Зоняпluе 4. Анализ дефектов трикотажного полотна и выявлени(
причин их возникновения.

Самостоятельная работа слушателя

Подготовка рефератов и докладов.
Решение практических задач.
Подготовка отчета по результатам лабораторных работ и
определение неисправностей.
Изучение технологиtIеских карт ремонта трикотажного

оборулования. Определение неисправностей и их предотвращение.
Изучение приводов оборудования и кинематических схем.
Подбор материi}ла по автоматизации и роботизации в текстильном
производстве.

Испол ьзуемые образовательные
технологии

Интерактивная форма с исrrользовацием мультимедийного
обеспечения. Электронrъlе презентации. .Щругое

Требования к промежуточЕой и итоговой аттестации
Итоговая аттестация производится в форме тестирования.
Лицаru, успешно освоившим прогрЕlI\,Iму повышения квалификации и прошедшим

итоговую аттестацию, вьцается удостоверение о повышении квzIлификации.

оргАнизАционно_пЕдАгогиtIЕскиЕ условия рЕАлизАции дпп

Материально-техническое обеепечение:
Лекционные заЕятия проводятся в аудитории, оснащенноЙ средствами

мультимедийного сопровождения.
Лабораторные занятия проводятся в учебной лаборатории.



Практические занятия проводятся на промышленньIх предприятиlIх.
Обуlение проводится с использованием Microsoft Teams.

учебно-м","о""Бх,ijuх#tншfr,Ё"оеобеспечение:

1. Валеев С.И., Поникаров А.С., Булкин В.А. [и др.], Конструирование и расчет
элементов оборудования [Прочее] Учебное пособие: Казань : Казшrский национальный
исследовательский техноJIогическии университет, 2019
https ://znanium. com/catalo g/document?id:4 1 5 802

2. Кравченко А.М. Щетали машин и основы конструирования [Прочее] Учебник:
Вологда : Инфра-Инженерия, 2024 https://znanium.rulcatalog/document?id:451931

3. Гуревич Ю.Е., Схиртладзе А.Г. Расчет и основы конструирования деталей машин.
В 2 томах [Прочее] Том 1: Исходные положения. СоединениJI деталей машин..Щетали
передач; Учебник: Москва: ООО "КУРС",2024
https ://znanium.rr/catalo g/document?id:4489 1 4

.Щополнrтгепьная литераryра
1. Нечепаев В.Г., Ткачев М.Ю., Голдобин В.А. .Щетали машин. Прикладная механика.

Основы конструированиrI. ,Щета_пи машин и основы конструированиrI [Прочее] учебное
пособие: Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 202з
https ://www.iprbookshop.rr/1 3 3224.html

2. Лебедев А.Т., Магомедов Р.А., Захарин А.В. и др. Технология и организация
восстановления детаJIей и сборочньIх единиц при сервисном обслуживании: Учебное
пособие ; [Электронньй ресурс] : znnium.com/catalog/product/5 | 497 5

Кадровые условия:
Руководитель ДПП от образовательной организации нчвначается из числа

профессорско-препод€Iвательского состава (локторов и кЕrндидатов наук) кафедры
<<Технология химических и натуральньтх волокон и изделий>>.

Образовательньй процесс rrо дисципJIинам (модулям) обеспечивается кадрами,
имеющими базовое образование, соответствующее профилю дисциплины (модуля), и
систематически заним€lющимися профессиональной деятельностью по профилпо

дисциплины.

Условия функционирования электронной информационЕо-образовательной среды:
Базы данньrх

1 . Wiley Online Library: https://onlinelibrary.wiley.com/

2. Springer Nature: https:i/link.springer.com/
З. zbMath : https://zbmath.org/

Информационные справочные системы
4. www.garant.Iu - справочно-правовilя система кГАРАНТ>.
5. www.consultant.ru - справочно-IIравоваJI система <КонсультантПrпос>.

ýковолитель и разработчик программы:
доцент, д.т.н.,
кафедра <Технология химических и
HaTypzrпbнbIx волокон и изделий> И.В. Красина
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